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PROCEDE DE TRAITEMENT D'UISI ELEMENT LONGIFORME DESTINE A 
FORMER UNE POINTE D'ECRITURE ET POINTE D'ECRITURE OBTENUE 

5 La pr^sente invention concerne le domaine des articles 

d'Scriture, plus particuli^rement les pointes d'Scriture de grande 
porosity assurant le transfert de Tencre depuis un reservoir d'encre 
liquide ou un reservoir fibreux jusqu*d Textr^mit^ de iadite pointe 
faisant office de t§te d'^criture. 

10 La pointe d'^criture est nScessairement en saillie par rapport 

au corps de I'article que tient Tutilisateur lorsqu'll 6crit. L'encre 
consomm^e sur le support est remplac^e au fur et h mesure par de 
Tencre provenant du reservoir et transf^r^e par capillarity dans la 
pointe d'Scriture. Lorsque I'article n'est plus utilise, un capuchon est 

15 emboTt§ sur le corps de Tarticle, de manidre d recouvrir la pointe 
d'^criture, d'une part pour la prot^ger des chocs ^ventuels et d'autre 
part pour ^viter son sSchage. En effet, si Textr^mit^ en saillie de la 
pointe d'Scriture reste d Tair libre, le solvent de Tencre qui se trouve 
dans cette extrSmitS s'^vapore tandis que les pigments de I'encre y 

20 demeurent. Ce ph6nom6ne peut §tre r^dhibitolre en ce sens que la 
r^utiltsation de rarticie peut poser des difficult^s, voire mSme §tre 
impossible meme s'il reste une quantity importante d'encre dans le 
reservoir. 

Pour 6viter cat inconvenient, les producteurs d'articles 
25 d'6criture ont d€\^ propose un certain nombre de solutions de maniSre 
a augmenter la dur6e possible de s6jour a I'air libre d'une pointe 
d'6criture sans inconvenient majeur pour la r6utilisation de Tarticle. 

Une premiere approche de solution consiste dans une 
modification de la composition de Tencre, en ajoutant des additifs du 
30 type filmogenes. Lors de Tevaporation du solvent, il se forme en 
surface de la pointe d'^criture un film qui limite la poursuite de 
r^vaporation, film de tr^s faible resistance m^canique, de sorte que 
ce film est ^limine lorsque rutilisateur applique de nouveau la pointe 
d'^criture sur le support. 



C'est une approche comparable qui a 6te adoptee dans le 
document J 54019826 qui prevoit I'enduction de ia pointe d'Scriture 
avec un haut poiymSre impermeable aux gaz et facilement pelable. II 
peut s'agir, par exemple, d'une resine copolymfere de chlorure de 
5 vinyle et d'ac^tate de vinyle ou une rSsine copolym^re EVA. Dans ce 
document, une telle enduction est pr^vue uniquement pour emp§cher 
r^vaporation de Tencre et le s6chage de la pointe lors du stockage et 
du transport des articles d'6criture, sachant que I'enduction de haut 
polymfere peut etre ais6ment retiree avant usage. 

10 Le but que s'est fix§ le demandeur est de proposer un precede 

de traitement d'un element longiforme de grande poroslt6, destin6 d 
former une pointe d'^criture, qui pallie Tinconvenient precit6 en 
augmentant de mani§re cons6quente la dur6e possible de sejour a Tair 
libre de la pointe d'ecriture sans effets redhibitoires pour r utilisation 

15 de Tarticle. 

Ce proc6d6 consiste S impr6gner ledit 6l^ment longiforme, en 
continu, par un bain colmatant dont Tagent colmatant est inerte vis-S- 
vis des composants de I'encre, dans des conditions, notamment de 
concentration, de tension de surface, de viscosity et de temps, telles 
20 que ledit bain diffuse dans T^ISment longiforme sur une ^paisseur 
limitee e de sa p^riph^rie et d rSaliser le durcissement de Tagent 
colmatant. 

Lors de la fabrication de la pointe d'6criture b partir de 
r6l6ment longiforme, celui-ci va etre decoup^ en trongons et cheque 

25 trongon va Stre usln6 au moins d rextr6mit6 destinee d former la tete 
d'6criture. Ce faisant, les zones centrales des extr6mit6s d6coupees et 
usinfies, sont exemptes d'agent colmatant et permettent le transfert 
normal de I'encre. Par centre, I'agent colmatant a obtur^ les pores ou 
capillaires en surface de r§l6ment longiforme, ce qui cr6e une barriere 

30 pour I'evaporation du solvant de Tencre, 

La plupart des pointes d'ecriture sont constitutes h partir de 
fibres qui se pr§sentent sous la forme d'un cable ou ruban et qui sont 
rtunies et coll6es entre elles par un liant pour former un element 
longiforme coherent, d6nomm6 jonc. Dans ce cas, preferentiellement, 

35 on met en ceuvre dans le proc6d6 de I'invention, ledit liant comma 
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agent colmatant. Cette disposition particulifere pr6sente un grand 
nombre d'avantages. Les Hants utilises pour former des pointes 
d'6criture § partir de fibres sont bien connus- II n'y a done aucun 
risque de choisir comme agents colmatants de tels Hants en ce qui 
5 concerne la stabilit6 dans le temps et Tinertie vis-S-vis de I'encre. De 
plus, les producteurs mattrisent parfaitement les techniques de 
d6coupe et d'usinage des pointes d'6criture mettant en ceuvre les 
fibres et les Hants connus. Le fait de colmater la pSriph^rie de la 
pointe d'Scriture avec le meme agent n'est done pas de nature d 

10 perturber sensiblement le fonctionnement des outUlages traditionnels, 
contrairement d ce qui pourrait se passer si I'on utilisait un autre 
compost comme agent colmatant. 

S'agissant notamment d'une pointe d'Scriture d base de fibres 
acryliques, ie compost faisant office de Hant et d'agent colmatant est 

15 de pr^f^rence une mSlamine d catalyse acide. 

Le durcissement de Tagent colmatant est g§n§ralement obtenu 
par un simple traitement thermique (chauffage ou refroidissement) de 
r6l6ment longiforme, apr6s l'op6ration d'impr6gnation. 

C'est un autre objet de Tinvention que de proposer une pointe 

20 d'6criture de pr§f6rence obtenue par tronconnage et usinage d'un 
6l6ment longiforme de grande porosit6 trait6 conform6ment au 
proc^d^ pr6cit6. 

Cette pointe d'6criture est constitute d'un 6i6ment longiforme 
d'un mat6riau de grande porositt, avec au moins une premiere 

25 extrtmite usin6e en tete d'ecriture ; de manidre caracteristique, cette 
pointe d'ecriture comports, ci Texception de Textrtmite usin6e, un 
agent colmatant obturant les pores ou capillaires dudit matSriau sur 
une epaisseur £ limitte sur sa ptripherie longitudinale exttrieure. 

De pr6f6rence, s'agissant d'un Element longiforme de section 

30 transversale circulaire, d'un diamStre de I'ordre de 2 a 15 mm, 
rtpaisseur e est de I'ordre de 0,01 d 1 mm. 

Dans fe cas d'une pointe d'Scriture dans laquelle le mattriau 
de grande porositt est constitut de fibres juxtapostes et solidaris^es 
par un Hant, de preference c'est ce meme Hant qui constitue I'agent 

35 colmatant sur I'^paisseur fi. 



La pr^sente invention sera nnieux comprise d ia lecture de la 
description qui va §tre faite d'un exemple de nnise en oeuvre du 
procSd^ de traitement d'un jonc de fibres acryliques destinies d la 
fabrication d'une pointe d'Scriture, illustr^e par le dessin annexe dans 
5 iequel : 

- la figure 1 est une representation sch^matique d'une installation 
mettant en oeuvre ledit proc6d6 et, 

- la figure 2 est une representation en perspective d'une pointe 
d'6criture obtenue d partir du jonc ainsi traits. 

10 Dans les articles d encre liquide ou S reservoir fibreux, I'encre 

est transferee par un element longiforme de grande porosite, 
permettant de transferer grSce a sa capillarite Tencre du reservoir 
Jusqu'^i la t§te d'ecriture au fur et S mesure de la consommation de 
celle-ci. 

15 Parmi les modes de realisation preferes, cette pointe d'ecriture 

est realisee d partir d'un cSble de filaments contfnus ou d'un ruban de 
fibres continues, notamment acryliques juxtaposees et liees les unes 
aux autres pour former un jonc coherent. Ce jonc continu est decoupe 
pour former des trongons de longueur determinee, dont au moins une 

20 extremite est usinee pour former la tete d'ecriture. Les conditions de 
cet usinage sont fonction du type d'article d'ecriture envisage. Ce 
peut §tre un usinage en double biseau et d bout arrondi comme dans 
le document EP 0 857 586 ou de toute autre forme adequate. 

L'encre qui est consommee par depdt sur le support d'ecriture 

25 est remplacee au fur et § mesure par Tencre qui diffuse dans la pointe 
d'ecriture, d travers les pores et capillaires. 

Le but de invention est de realiser un traitement adequat du 
jonc dans Iequel vont etre debitees les pointes d'ecriture de manidre d 
limiter le ph6nomene redhibitoire de sechage de la pointe lorsque 

30 {'article reste decapuchonne, c'est-§-dire lorsque la pointe d'ecriture 
reste d Tair libra pendant une duree importante, de plusieurs heures 
voire de plusieurs jours- 

Le traitennent de Tinvention consists S impregner le jonc en 
deplacement continu par un bain de traitement contenant un agent 

35 colmatant. On denomme agent colmatant un compose apte d remplir 



les pores ou capillaires du matSriau constitutif du c§ble de mani^re 
telle que, aprfes durcissement dudit compose, les pores ou capillaires 
Solent bouch^es et que soit ainsi cr66e una barrifere sensiblement 
impermeable d Tair, empechant ou limitant l'6vaporation du solvant de 
Tencre. 

Aprds avoir 6t6 impregn6, le jonc subit done une operation 
compl6mentaire r6alisant le durcissement de Tagent colmatant. Cette 
operation depend du type de compost utilise comme agent colmatant 
dans le bain de traitement. C'est g6n6ralement un traitement 
thermique n6cessitant un apport de chaleur, pour 6vaporer le solvant 
du bain ou pour reticular ou pour polym6riser Tagent colmatant ou 
encore n^cessitant un refroidissement lorsque Tagent colmatant est 
par exemple une paraffine appliquSe d chaud. 

Les conditions op6ratoires dans lesquelles s'effectuent 
I'impr^gnation doivent §tre d6termin6es de manifere d ce que la 
diffusion de Tagent colmatant se fasse sur une ^paisseur g. limit^e de 
la p6riph6rie longitudinale ext^rieure du c§ble. L'6paisseur e dolt §tre 
suffisante pour que le r6seau capillaire ou poreux superficiel soit bien 
obtur6 et cr6er ce ph6nom&ne de barriSre. II n'est pas souhaitable que 
cette 6paisseur g soit importante dans la mesure oCi la presence de 
I'agent colmatant diminue d'autant I'efficacit6 du jonc en ce qui 
concerne sa fonction premiere qui est de transferer I'encre par 
capillarity. 

S'agissant d'un jonc de fibres acryliques de section circulaire 
dont le diamdtre est compris entre 2 et 1 5 mm, il a §t6 constate que 
I'epaisseur e de diffusion de I'agent colmatant devait §tre comprise 
entre 0,01 et 0,5 mm. 

Sur la figure 1, on a repr^sente tr§s schematiquement les deux 
phases de traitement de I'invention grSce k un dispositif 1 comprenant 
successivement sur le trajet du jonc 2 une tete d'impr6gnation 3 et un 
four de durcissement 4. 

La tete d'impregnation est constitute d'un reservoir 5, 
contenant le bain de traitement 6. Les deux parois verticales 7, 7' en 
regard Tune de I'autre du reservoir 5 sont perc6es de deux ouvertures 
8, 8' exactement conform6es comme la section transversale du jonc 



2. Chaque ouverture 8, 8' est prolong^e vers I'ext^rieur par un 

^paulement 9, 9', notamment annulaire lorsque la section transversale 

du jonc est circulaire. 

La mise en Geuvre du procgd§ se fait en introduisant le jonc 2 
5 d travers les ^paulements 9, 9' et les ouvertures 8, 8' de la t3te 

d'imprSgnation et d travers les ouvertures 10, 10' du four de 

durcissement 4. 

Le jonc est tracts en continu & travers la t3te d'impr§gnation 3 

et le four de durcissement 4. 
10 Comme indiqu6 ci-dessus, la dimension des ouvertures 8, 8' et 

des 6paulements 9, 9' est ajust§e S la section transversale du jonc 2 

de mani^re S ce que le jonc 2 forme lui-nri§me, avec la paroi int6rieure 

des 6paulements 9, 9', un joint d'6tanch6it6, ennpechant la sortie 

directe du bain de traitement 6. 
15 Lors du d^placement continu du jonc 2 d travers la t§te 

d'impr^gnation 3, le bain de traitement 6 diffuse naturellement k 

travers les pores et capillaires se trouvant en p^riph^rie ext^rieure 

longitudinale du jonc 2. Cette diffusion se fait sur une ^paisseur e. 

L'agent colmatant qui est contenu dans le bain de traitement et qui a 
20 diffuse sur cette ^paisseur est ensuite durci du fait du passage du 

cdble 2 dans le four de durcissement 4. 

II est ais6, pour rhomme du metier, d'ajuster et contrdler 

rSpaisseur £ en rSglant un certain nombre de paramdtres qui influent 

sur la diffusion du bain de traitement et done de Tagent colmatant, 
25 notamment de la viscosity du bain, du temps de contact, des tensions 

de surface du jonc et du bain, de la concentration du bain en agent 

colmatant (extrait sec). 

L'agent colmatant a pour fonction d'obturer les pores et/ou 

capillaires qui se trouvent sur la pSriph^rie superficielle extSrieure du 
30 cdble 2. Cet agent colmatant doit impdrativement §tre insoluble et 

inerte chimiquement par rapport aux diffSrents constituents de i'encre 

qui seront utilises dans Tarticle d'Scriture, et notamment le solvant de 

cette encre. 

Ce peut §tre une paraffine d tr&s haut point de fusion, par 
35 example avec un grade d 67-70^ C, qui sera utilis^e dans un article 



d'ecriture avec Tencre h base d'alcool. Ce pourra §tre une r6sine 
epoxy ou polyur6thanne ^ deux composants. 

Cependant, pr6f6rentiellennent, lorsque le jonc 2 est r6alis6 d 
partir de fibres qui sont liees entre elles, on met en oeuvre comme 
5 agent colmatant le nneme compos6 ayant servi connme liant des fibres. 

Etant donn6 que de tels Hants d6ja utilis6s par les producteurs 
de pointes d'ecriture, ceux-ci connaissent parfaitement leur insolubility 
et leur inertie chimique par rapport aux encres utilisSes. De plus, les 
producteurs nnaTtrisent parfaitement les operations de d^coupe et 

10 d'usinage des joncs correspondents de sorte qu'ils seront a-m§me tr6s 
facilement de s'adapter d la d6coupe et a I'usinage des joncs, selon 
I'invention, puisque les composants sont les mSmes et que seule la 
quantity d'agent liant/colmatant est augment§e. Ceci 6vite les risques 
inherents d I'introduction d'un autre composant, notamment les 

15 risques d'encrassage des diff6rents outils servant d la d^coupe et b 
Tusinage de la points. 

Le jonc 2' obtenu ^ la sortie du four de durcissement est 
d6coup6 en trongons de longueur L, chaque trongon 6tant destine d 
constituer une pointe d'6criture 11, tel qu'illustr6 d la figure 2. Dans 

20 cet exemple, seule I'extr6mit6 avant 12 de la pointe 11 a 6t§ usin6e 
pour former la t§te d'6criture 13, rextr6mit6 arriere 14 resultant de la 
d^coupe transversale du jonc 2', L'extr6mit6 avant 12 est taill^e en 
biseau, avec le bout arrondi formant la t§te d'6criture 13. 

La pointe d'6criture 1 1 comporte done une portion posterieure 

25 cylindrique 16 et une portion ant6rieure convergente 17, termin6e par 
la tete d'ecriture 1 3. 

Dans la portion posterieure cylindrique 16, les pores ou 
capillaires situ^es sur la p6ripherie exterieure sont colmat6es par un 
agent colmatant 1 5 sur une epaisseur e. 

30 Avant son integration dans un article d'ecriture, la pointe 11 

est remplie d'encre, qui est injectee, de mani^re connue, dans les 
capillaires de la zone centrale non colmatee des fibres. Cette zone 
centrale 18 s'^tend depuis I'extremite arriere 14 jusqu'S la t§te 
d'ecriture 13. Cette zone centrale 18 est entour^e, dans la portion 

35 posterieure cylindrique 16, de la zone peripherique exterieure 19 dans 



laquelle se trouve Tagent colmatant 15, cette zone pdriph^rique 
cr6ant une barridre sensiblement impermeable d Tair, empechant ou 
limitant rSvaporation du solvent de Tencre. 

Ainsi, lorsque la pointe d'^criture 11 est positionnSe dans 
5 Tarticle d'6criture, rextr6mit6 arriSre 14 est directement en contact 
avec Tencre du reservoir qui diffuse par capillarity ci travers les fibres 
non colmat^es de la zone centrale 1 8 jusqu*d la t§te d'Scriture 1 3. 

En ce qui concerne la partie en saillle en dehors du corps de 
Tarticle d'^criture, seule la portion ant6rieure convergente 17 

10 comporte des fibres imbib6es d'encre qui peuvent §tre directement Si 
I'air libre. II revient d Thomme du m6tier de choisir le mode d'usinage 
de cette portion 17 de maniSre S limiter sa surface d'6change avec 
I'air libre tout en gardant une tete d'6criture 13 acceptable. 

Dans le cas d'un jonc de fibres acryliques, Tagent colmatant 

15 15 est de preference une m6lamine formol S catalyse acide, qui est 
egalement utilisee comme liant des fibres acryliques entre elles dans la 
constitution du jonc 2. II peut s'agir d'une m6lamine formol a 90% 
d'extraits sees, par exempte commercialisee par la firme HOECHST 
dans la gamme denommSe MAPRENAL ou par la firme MONSANTO 

20 dans ia gamme dSnommSe RESIMENE. 

A titre d'exemple, les conditions suivantes ont 6t6 mises en 
oeuvre avec ladite mSlamine formol : vitesse de dSplacement du jonc 
de 30 cm/mn pour une longueur d'lmpregnation de 3 cm, temperature 
ambiante, viscosite du bain ajustee avec des agents thixotropants 

25 (bentonite, silice ou epaississant polyurethanne) § environ 10 000 
cPo, tension de surface du bain de 23 d 25 dynes/cm. 

La presente invention n'est pas limitee au mode de realisation 
qui vient d'etre decrit e titre d'exemple non exhaustif. En particulier, 
reiement longiforme destine d constituer la pointe d'ecrlture peut §tre 

30 realise non pas d partir de fibres mais d partir de microbilles ou 
microspheres pour former par frittage un element poreux compact. 

De plus, il est S noter que la zone peripherique longitudinale 
exterieure 19, qui comporte I'agent colmatant, presente I'avantage 
d'augmenter la resistance mecanique de la pointe d'ecrlture 1 1 . Cette 

35 augmentation de la resistance mecanique peut §tre mise d profit pour 



augrhenter relativement la capillarity ou la porosit6 de la zone m6diane 
18. En effet, s'agissant notamment d'un Element poreux realise a 
partir de microbilles fritt6es, la porosit6 de cet 6l6nnent 6tait 
jusqu'alors limit^e du fait d'une resistance m6canique insuffisante. En 
augmentant la resistance m6canique grSce S la zone p6riph6rique 19, 
11 deviant possible d'augmenter corr6lativement la porosit6 de la zone 
m6diane 18, qui assure le transfert de Tencre. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de traitement d'un 6\§ment longiforme (2) de grande 
porosit6, destine S former une pointe d'6criture (1 1), caract^risS en ce 
qu'il consiste § impr6gner ledit 6l6rnent longiforme (2), en continu, par 

5 un bain colmatant (6) dont I'agent colmatant (15) est inerte vis-d-vis 
des composants de Tencre, dans des conditions, notamment de 
viscosit§, de temps, de tensions de surface et de concentration, telles 
que ledit bain (6) diffuse dans I'6l6ment longiforme (2) sur une 
^paisseur limitee e de sa p^riph^rie longitudinale et d r^aliser le 
10 durcissement de I'agent colmatant (15). 

2. Proc6d6 selon la revendication 1 caract6ris6 en ce que r6l6ment 
longiforme (2) etant un jonc constitu6 de fibres qui sont solidarls6es 
par un liant, on met en oeuvre ledit liant comme agent colmatant. 

3. Proc6d6 selon la revendication 2 caract6ris6 en ce que le jonc 6tant 
15 d base de fibres acryliques, Tagent liant et colmatant est une 

mSlamine formol k catalyse acide. 

4. Proc^d^ selon Tune des revendications 1^3 caract6ris§ en ce que 
le durcissement de i'agent colmatant est obtenu par traitement 
thermique de TSI^ment longiforme. 

20 5. Pointe d'^criture obtenue par tronQonnage et usinage d'un ^l^ment 
longiforme de grande porosity traits selon le procSd^ de la 
revendication 1. 

6. Pointe d'6criture (11), constitute d'un trongon d'un fitment 
longiforme d'un mattriau de grande porositd, avec au moins une 

25 premiere extrtmitd usinte en t§te d'tcriture, caracttriste en ce qu'elie 
comporte un agent colmatant (15) obturant les pores et/ou capiilaires 
dudit mattriau sur une tpaisseur e limitSe sur sa ptriphtrie exttrieure 
longitudinale d I'exception de I'extremite usin6e (13),. 

7. Pointe selon Tune des revendications 5 ou 6 s'agissant d'un 
30 Element longiforme de section transversale circulaire, d'un diamStre 

de I'ordre de 2 S 1 5 mm, I'^paisseur e est de Tordre de 0,01 d 1 mm. 

8. Pointe selon Tune des revendications 5 d 7 caract6ris6e en ce que 
r6l6ment longiforme est un jonc constitute de fibres acryliques lites 
entre elles par une mtlamine formol et en ce que I'agent colmatant est 

35 tgalement une melamine formol. 
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9. Pointe selon Tune des revendications 5 S 7 caract§ris6e en ce que 
I'6l6ment longiforme est constitu§ de microbilles fringes. 
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